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•Abstract (Basic): DE 2454920 A 

The flow heater, for a coffee-making machine's water, consists of a 
resistance-wire heater embedded in insulating material and in thermal 
.contact with the metal tube carrying the water. The insulated heating 
wire (3) is located inside sleeving (4) that also encloses the outer 
surface of the tube (1) carrying the water i.e. the sleeving completely 
seals in the wire and tube making one unit. Instead of just one heating 
wire there may be two — one on each side of the water tube — or there 
may be two water tubes, one on each side of a single heating wire. 
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Elektrischer Dtirctilauf erliitzer 

Die Erfinrluns "betrifft einen elektrischen Durchlaulerhitzer^ 
v/ie er beispielsveise in elektrischen Warnivjasserbereitern, 
in Kaff eemaschinen Oder anderen Geraten, in denen ein fliis- 
siges Medium im Diirchlauf erhitzt vard, eingebaut ist. 

Bekannte Durchlauf erhitzer dieser Art bestehen im wesentlichen 
aus einem das fliissige Medivun fiihrenden Rohi* und einem elektri- 
schen RohrheizkSrper, der enfcweder mit dem Eohr verlotet ist 
Oder in einem die Dnrchflufikanale enthaltenden GuBkorper mit- 
eingebettet ist. 

Solche Durchlauf erhitser erfordern jedoch. zu ihrer Herstel- 
limg einen erheblichen technischen Aiifwand und haben, insbe- 
r.ondere soweit es diejenigen mit GuBkorper betrif ft, eine 
verhaltnismaRig groBe, sich in den meisten Fallen ungiinstig 
auswirkende Masse. 

Man ging deshalb, \d,e die DAS 2 218 795 offenbart, schon da- ■ 
zu iiber, anstelle des GuBkorpers ein einstiickiges Hohlprofil 
zu verwenden, das gleichzeitig einen das Medium fiihrenden Ka- 
nal und den Mantel fiir einen Bohrheizkorper bildet. Diese Aus- 
bildung ist massearmer und verbal tnismaBig leicht zu montie- 
ren, doch sind derartige StrangguBprof ile verhaltnismafiig teuer 
und es ist schvd.erig oder zumindest sehr aufwendig, die Eohr- 
verbindungen des Durchlauf erhitzers mit dem Zu- und Ablauf 
herzustellen. 

Es ist der Zweck dieser Erfindung, diese ETachteile weitgehend 
zu beheben und einen Durchlauf erhitzer zu schaff en, der aus 
pBiswerten Halbf abrikaten in einfacher Weise herzustellen ist 
und ebenso einfach.an die Zu- und Ablauf rohre angeschlossen 
werden kann. 
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?jVi diesem Zveck besteht der erf indungsgemaBe Durchlauf erhit- 
^.er aiis einem Mantelrohr, welches das Durchlauf rohr fiir die 
•'lussigkeit und den ir? einer Isoliermasse eingebetteten Heiz- 
leiter geTneinsam umschlieBt und mit diesem Aufbau zusammen 
verdichtet ist. 

Dieser neuartige Durchlauf erhitzer ist ixnter Verwendxmg han- 
delsublicher Riindrohre preiswert herzustellen. Die innige 
Verbindung aller Teile durch das Mantelrohr ergibt einen 
sebr guten Wanneiibergang vom Heizleiter auf das zu erwarmen- 
de Medium, Zum AnschluB des Durchlaufrohres geniigt es, des- 
sen Lange etwas groBer als diejenige des Mantelrohres zu be- 
messen, so dafi die Enden des Durchlaufrohres heiderseits iiber 
das Mantelrohr uberstehen. 

Der erfindtingsgemaBe Durchlauf erhitzer ist in mehreren Aus- 
fiihrungsbeispielen in der Zeichnung dargestellt. Es.zeigen 

Figur 1 eine Seitenansicht des Durchlauf erhitzers, 

Figur 2 einen Querschnitt des Erhitzers gemaB Figur 1^ 

Figur en 5 bis 5 Querschnitte von weiteren Ausfiihrungs- 
beispielen. 

Der in Figur 1 dargestellte Durchlauf erhitzer besteht aus 
einem DurchfluBrohr 1, das die zu erhitzende Fliissigkeit 
fiihrti einer oder mehreren parallel zu diesem Rohr 1 ver- 
laufenden, in Isoliermasse 2 eingebetteten Heizleiterwen- 
deln 3 und aus einem Mantelrohr 4, das die zuvor beschrie- 
benen a?eile 1,2, 5 insgesamt umschlieBt. 

Zur Herstellung dieses Durchlauf erhitzers wird von einem 
handelsiiblichen Eundrohr ausgegangen, das flachoval vorge- 
formt das Mantelrohr 4 bildet. 
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In dieses Mantelrotir 4 wird das im Durchmesser wesentlich 
kleinere DurchlfuBrohr 1 eingeschoben und im verbleibenden 
Hohlraum die Hei zleiterwendel 5 mittels einer in den Hohl- 
rauni eingefiillten Isoliermasse, wie Magna siumoxydpulver oder 
dergleichen eingebettet. Dieser A\ifbau wird nun einem Ver- 
dichtungsprozeB an sich "bekannter Art tmterworf en, vobei 
sich der Querschnitt des Mantelrohres verkleinert und da- 
durch eine innige Yerbindung insbesondere auch sswischen 
dam DiirchfluBrobr 1 und.dem Mantelrohr 4 entstebt* Um Zu- 
imd Ablaufrohre an den Erhitzer anschlieBen zm konnen, wird, 
wie die Figur 1 zeigt, das DurchfluBrobr 1 longer bemessen 
als das Mantelrohr 4. tJber die der art iiberstebenden Rohr- 
end en 5 konnen dann AnscbluBscblauche 6 od.dgl.ubergescho- 
ben werden. 

Vie die Pigur 3 zeigt, ist es auch moglich, innerhalb des 
Mantelrohres zwei HeizMterwendeln 3 parallel beiderseits 
des Durchlauf rohres 1 verlaufend anzuordnen* JHir andere Ver- 
. wendungszwecke kann es sinnvoll sein, zwei DurchfluBrobr e 1 
■ beiderseits einei? gemeinsamen Heizleiterwendel 3 innerhalb 
des gemeinsamen Mantelrohres 4 vorzusehen, so, wie dies die 
Pigur 4 zeigt* 

Wie in der Pigor 5 dargestellt, konnen dem Mantelrohr 4 und dem 
DurcbfluBrohr 1 auch beliebig andere, beispielsweise flach- 
ovale Querschnitte gegeben. werden, die dann vergroBerte An- 
lageflachen 7 bilden. Solche besonderen Querschnittsverfor- 
mungen werden zweckmaBigerweise lait dem Verdi chtungsvor gang 
zusaiDffin vorgenomiaen. ' 

Erganzend wird noch hinzugefiigt, daB die derart aufgebauten 
Durchlauf erhitzer nach ihrer Herstellung und Verdi chtung 
noch fonnbar sind, das heiBt, sie konnen- entsprechend ihrem 
' Verwendungszweck noch zu verschiedenen auBeren Fonuen, bei- 
spielsweise kreis- oder spiralf ormig gebogen werden. 
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Elektrisclier Durchlauf erhitzer fiir fliissige Medien, te- 
st ehend aus einem Durchf luBrohr zur Piihrung des z^x erwar- 
menden Mediums und einem parallel zu dem Durclif liiBrohr 
angeordneten, in einer Isoliermasse eingebettetem Heiz- 
leiter, gekennzeichnet durch ein Mantelrohr (4')welches das 
Durchlaufrohr (l) und den in die Isoliennasse (2) eingebet- 
teten Heizleiter (3) gemeinsam umsclilieBt und mit diesem 
Aufbau (1, 2, 5) zusammen verdichtet ist. 

Durchlauf erhitzer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB im gemeinsamen Mantelrohr (4) wenigstens zwei langs 
des Durchlaufrolires (l) parallel verlaufende Heizleiter 
(3) angeordnet sind. 

3. Durchlauf ertdtzer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB im gemeinsamen Mantelrohr (4) wenigstens zwei parallel 
zum Heizleiter (3) verlaufende D\irchla\if rohre (1) angeord- 
net sind. 

4. Verf ahren zur Herstellung yon Durchlauf erhitzern gemaB den 
Anspriichen 1 his 3, dadxirch gekemizeichnet, daB fiir das Man- 
telrohr (4) ein im wesentlichen flachoval vorgeforrates R\md- 
rohr verwendet wird, das nach Einhringen des Durchlauf rohres 
(l) und des Heizleiters (3) und nach Einfiillen der Isolier- 
masse (2) einem an sich hekannten, das Mantelrohr(4) eng 

an das " Durchlauf rohr (l) pressenden Verdi chtungsvorgang 
unterworf en vard. 
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Yerfahren nach Anspruch 4, dadurch gekeimzeictmet , daB 
dem Qaersclmitt des Mantelrohres (4), gesetenenf alls oin- 
schlieBli<ih dem Querschnitt des DurchfluSrohres (l) T>eim 
Verdichtungsvorgang andere Pormen gegeben werden. 

DurchlauferHitzer, hergestellt nach dem Verfahren gemaB 
AnsprucH 5, dadurch gekeimzeicbnet , daB am Mantelrolir(4) 
wenigstens eine Anlageflache (5) angeformt ist. . 
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